FAKTA METACLEAN

Pro¢ se na povrchu nerezové oceli objevuiji bilé

skvrny podobné mrak(im a co s nimi Ize délat?

Elektrolyt obsahuje mimo jiné soli, které po cisténi
z{stavaji na povrchu a zanechavaji bilé skvrny. Tyto soli je
tfeba z povrchu odstranit, jinak se nevytvofi ochranna
pasivni vrstva a nerezova ocel mize korodovat.
V nejhorsim pfipadé mize dojit ke vzniku kavernoznich
dalkd. Abyste tomu zabranili, neutralizujte dfive vycistény
povrch, ktery je tfeba oplachnout studenou vodou. Povrch
a pfipadné mezery oplachujte studenou sladkou vodou
(18-20 °C), dokud povrch nebude mit hodnotu pH 7,0.

Proc je pro oplachovani lepsi studena nez tepla
voda?

Elektrolyty obsahuji mimo jiné soli a kyseliny. Tyto latky
nesméji zlistat na povrchu nerezové oceli. Pfi oplachovani
teplou vodou se povrch zahfeje, odstrafiované zbytky
zaschnou a dfive vytvofend pasivni vrstva se znidi.
Dale mohou vznikat bilé skvrny a rez (viz vy3e).

ProC jsou na svafovaném spoji Cerné kratery

a jak je Ize odstranit?

Tyto povrchové pory mohou mit riizné pficiny. Zpravidla je
véak ddvodem to, Ze povrch nebyl pfed svafovanim fadné
okyselen nebo byl pouZit obecné silné znecistény zakladni
materidl. RovnéZ Spatnd ochrana proti plynlim a/nebo
prilis horky svafovaci proces mohou rychle vést k tvorbé
oxidd a karbid{ chromu.

Tyto péry Ize odstranit pouze elektrochemicky
s vynaloZenim velkého Usili a Casu (elektrochemickym
lesténim). Klasické mofeni kyselinou fluorovodikovou a
dusi¢nou nepfinasi zadné zlep3eni.

Nejlepsi zplsob, jak kratery odstranit, je abrazivni, tj.
brousenim.
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Proc je vedle ociSténého svaru svétly pruh a jak
jej |ze odstranit?

Svétly metalicky pruh vedle svaru se nachazi v tepelné
ovlivnéné zoné a obvykle znali nedostatek chromu.
Svafovani bylo pravdépodobné provedeno za pfilis vysoké
teploty nebo s pfilis malym mnoZstvim plynu. V dlsledku
toho je chrom obsaZeny v bezprostfedni blizkosti svarového
spoje spaleny. Tento pruh Ize odstranit lehkym
elektrochemickym leSténim. Kartac z uhlikovych vidken by
mél byt pouZit nékolikrat v rychlém sledu za sebou, aniz by
doslo k efektu lesténi. Je tfeba dodat, Ze tento nedostatek
chromu miiZe vést ke zménam vlastnosti materialu.

Co je to "rouging” a jaké jsou dostupné
moznosti napravy?

Rouging je zvlastni typ koroze, ktery se casto vyskytuje
v systémech s velmi Cistou horkou vodou a v odvétvi vyroby
nerezové oceli. Projevuje se Cervenohnédym, fialovym az
¢ernym zabarvenim a na dotek kfidovitym povrchem.
Dochazi k poskozeni povrchu vlivem destrukce ochranné
pasivni vrstvy. Castice se také mohou dostat do kone¢ného
vyrobku a kontaminovat jej. Odvapnéni by se mélo
provadét elektrochemicky — Cisténim povrchu elektrolytem.
Béhem tohoto procesu se pasivni vrstva okamzité
regeneruje. DileZité je systémy nachylné k rougingu
pravidelné kontrolovat.

Kartac z uhlikovych vlaken nelze oddélit od
rukojeti...

Nase kartaCe z uhlikovych vlaken jsou vyrabény m;.
z nerezové oceli. Pro snazsi uvolnéni spoje mezi rukojeti
a kartacem je dilezité pfed montdZi navlhCit zavit kartace
kapkou médéné pasty.

Jaka bezpecnostni opatfeni je tfeba dodrzovat
pfi praci s elektrolyty?

Pfi praci s elektrolyty RECA je nutné dodrzovat ochranna
a bezpecnostni opatfeni uvedena v bezpecnostnich listech.
VZdy pouZivejte pfedepsané ochranné pomdacky!





