
DOSTUPNÉ TVARY FRÉZOVACÍCH KOLÍKŮ ULTRA A JEJICH POUŽITÍ

Doporučené otáčky frézovacích kolíků ultra

UPOZORNĚNÍ: Doporučené otáčky platí pro frézovací kolíky standardní délky, tj. s délkou stopky 45 mm a maximálním převisem 13 mm.

Form A

Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich

Form B Form C Form D Form E Form F Form G Form H Form L Form M

Die folgenden Betriebsdrehzahlen sind Richtwerte für die Verwendung von Hartmetall-Fräsern in Abhängigkeit vom Durchmesser des Fräskopfes.

WARNUNG: Die empfohlenen Drehzahlen gelten für Frässtifte mit Standardlänge, d. h. einer Schaftlänge von 45 mm und einem maximalen Überhang von 13 mm.

Drehzahlbereiche

Ungehärteter Stahl  Gusseisen Gehärteter Stahl,
Edelstahl

Frässtiftkopf Ø Drehzahlbereich Drehzahlbereich DrehzahlbereichMaximale 
Betriebsdrehzahl

6 mm

10 mm

12 mm

16 mm

20 mm

25 mm

65

55

35

25

20

15

22-60

15-40

11-30

9-20

8-17

6-13

45-60

30-40

22-30

18-20

15-17

10-13

50

30

25

20

15

10

30-45

19-30

15-22

12-18

10-15

7-11

40

25

20

15

10

8

Empfohlener 
Startpunkt

Empfohlener 
Startpunkt

Empfohlener 
Startpunkt

45

30

25

20

12

10

Alle Angaben in der Tabelle × 1.000 U/min.

Form A

Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich Anwendungsbereich

Verfügbar

Form B Form C Form D Form E Form F Form G Form H Form L Form M

Die folgenden Betriebsdrehzahlen sind Richtwerte für die Verwendung von Hartmetall-Fräsern in Abhängigkeit vom Durchmesser des Fräskopfes.

WARNUNG: Die empfohlenen Drehzahlen gelten für Frässtifte mit Standardlänge, d. h. einer Schaftlänge von 45 mm und einem maximalen Überhang von 13 mm.

Drehzahlbereiche

Ungehärteter Stahl  Gusseisen Gehärteter Stahl,
Edelstahl

Frässtiftkopf Ø Drehzahlbereich Drehzahlbereich DrehzahlbereichMaximale 
Betriebsdrehzahl

6 mm

10 mm

12 mm

16 mm

20 mm

25 mm

65

55

35

25

20

15

22-60

15-40

11-30

9-20

8-17

6-13

45-60

30-40

22-30

18-20

15-17

10-13

50

30

25

20

15

10

30-45

19-30

15-22

12-18

10-15

7-11

40

25

20

15

10

8

Empfohlener 
Startpunkt

Empfohlener 
Startpunkt

Empfohlener 
Startpunkt

45

30

25

20

12

10

Alle Angaben in der Tabelle × 1.000 U/min.

ZYA ZYAS WRC KUD RBF SPG

(Jedná se o orientační hodnoty v závislosti na průměru frézovací hlavy.)

Litina Netvrzená ocel Tvrzená ocel, nerez

Ø fréz. hlavy Max. provozní
otáčky

Rozsah otáček Doporuč.
počátek Rozsah otáček Doporuč.

počátek Rozsah otáček Doporuč.
počátek

6 mm 65 22–60 45 45–60 50 30–45 40

8 mm 65 22–60 45 45–60 50 30–45 40

10 mm 55 15–40 30 30–40 30 25

12 mm 35 11–30 25 22–30 25 20

Údaje v tabulce x1000 ot./min.

RADIUS

15–22

19–30




